Csomagologépek

A késztermék csomagoldsa - amire tarolas el6tt vagy utan Kkeriilhet sor -
dltalanosan, nemcsak a husiparban alkalmazott mivelet. A husipari
csomagologépek tébbnyire mas dgazatokban is hasznélatosak (pl. tejipar).

A csomagolas feladata a termékvédelem és a konnyti kezelés-raktarozas mellett
egyre hangsulyozottabban a termék jo eladhatosdga. A tetszet6sen csomagolt
termék vonzza a vasarlot. Mivel a csomagoléanyag hulladéknak mindsiil,
kovetelmény, hogy felellen meg a kornyezetvédelmi eléirdssoknak. A
csomagoloanyag a felhasznalas utan legyen alkalmas a begytjtésre,
Ujrahasznositasra, megsemmisités esetén ne bocsasson ki mérges gazokat.

A csomagologépek a kovetkezok szerint csoportosithatok:

csomagolasi mod;

csomagolando6 anyag;

csomagoldanyag.

A csomagolt termék egységtomege és kozvetlen rendeltetése szerint a
kovetkezd csomagoldsi médokat kiilonboztetjikk meg:

Fogyasztoi csomag: kis egységli (tobbnyire 100 - 300 g) és onkiszolgalé
rendszerii kereskedelemben forgalmazhatd.

Gyidijtécsomag: a fogyasztdi csomagokbol osszedllitott egység. A fogyasztoi
csomagokat 4altalaban 20 kg-os kartondobozokban gyljtik, a dobozokat
egymasra halmozva f6lids 6vezéssel rogzitik.

Szdllitéi csomagoldsii terméket a kereskedelemben kis egységben csomagoljsk
vagy kimérve arusitjdk (pl. radaru). A csomagoléanyag kartondoboz vagy
miianyag lada.

A csomagolandé anyag tobbnyire szildrdnak min6siil, ilyen a hus és a
huskészitmény. Folyékony anyag a milanyag pohéarba csomagolt zsir, valamint a
tomldtasakba csomagolt pépes massza (méjas).

A leggyakrabban hasznalt csomagoléanyagok:

Miianyag  félia; sok valtozatban, sokféle eljarassal késziilt: zacskos,
mélyhizasos, talcas, tomlbtasakos. :

Fém; dobozolt sonka és huskonzerv gyartasahoz hasznalatos az énozott
acéllemez. Néhany vallalat fém tubusba t6lt6tt terméket gyart. Az aluminium
foliaba csomagolt készétel a hazai husiparra nem jellemzo.

Papir; a mar emlitett kartondoboz, amit az ipar kész formaban szerez be.
Szeletelt termék gyartasakor a csomagologépeket a szeleteldgépek elézik meg
€s a méré-, illetve cimkézégépek kovetik. Nagyiizemben a felsorolt gépek
Osszekapcsolva csomagolovonalat képeznek. _

A kovetkez6kben elobb a fogyasztéi csomagolads, majd a gytjtécsomagolas
gépeit tekintjiik at.
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A fogyaszt6i csomagolas gépei

A husagazat fogyasztoi csomagolas céljara zommel f5lidt alkalmaz. Kivétel a
papirba csomagolt zsir. A papir tojdstdlca alkalmazasa (talca-adagold,
talcarako) sajatos termék-gyiijto, -védé médszer. A csomagolés kovetelményeit
csak részben elégiti ki (pl. nem zart a csomag).

A folids csomagolds eljdrdsai és gépei:

- a terméket elére gyartott zacskoba helyezik. A csomagologép a zacskot
légteleniti, zarja. A gépet szerkezete alapjan kamrds csomagolégépnek
nevezziik;

- a csomagologép két tekercsrdl lefuté foliaval burkolja a terméket. Az alsé
foliabol tobbnyire mélyhuizott talcat formalnak. Az eljarast megvalosité gépet
kettds folids vagy mélyhiizdsos csomagologépnek nevezziik;

- a csomagologép egy tekercsrdl lefutd f6lidbol tomlét formal, majd a t6ml6t
toltik, zarjak. A gépet tomlbtasakos csomagologépnek nevezziikk. A félia
vezetésének irdnya szerint fiiggdleges és vizszintes elrendezésti tdmlétasakos
gepet kiilonboztetiink meg.

Baromfihtist gy is forgalmaznak, hogy a husdarabot zacskéba helyezik és a
zacskot  klipszeléssel

zarjak. Céljat tekintve hegesztdszal zacskéd

az eljaras csomagolas
(kiilonésen akkor, ha a
zarast vakuumozas
elé6zi meg). Szerkezeti
szempontbol az eszkoz
a klipszel6gépek
csoportjaba tartozik.
Nagyméretli terméket g
vagy fogyasztéi adagot 'gaz
kisiizemben,  kamras vakuumszivattyu palackok
csomagologéppel
csomagolnak. A
terméket eldre gyartott
zacskoba helyezik, majd a nyitott fedelli kamrds csomagolégépbe rakjak (183.
abra). A csomagbdl és a kamrabol vakuumszivattytval elszivjak a levegét, majd
a zacsko szjat hegesztéssel zarjék. A fedél nyitasa elott levegot kell aramoltatni
a kamraba.

A hus és a huskészitmény csomagolasakor az eltarthatésagi idé6 novelése, a
termékmindség megtartdsa céljabol a csomagba védégdzt vezetnek. A kamras
csomagologép miikédési vazlata CO, és N, keverékének a csomagba vezetését
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183. dbra. Kamras csomagologép
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tinteti fel. A védoégazt a levegd Kiszivasa utdan vezetik a csomagba. A CO;
baktériumol, az N, semleges hatasu. Hiscsomagolaskor a szintartas érdekében
csekély mennyiségli O,-t is kevernek a gazba. A védogaz barmely folias
csomagolégépen bevezethetd a csomagba.

A Multivac A 300/51 tipust kamras csomagologép teljesitéképessége 1,5 - 3,0

titem/min. Egyidejtleg két zacsko
is helyezhet6 a kamraba. A
hegesztszal hossza 2 x 445 mm.
A vakuumszivattyt
teljesitoképessége 40 m’/h. A
kamra allvanyra vagy kozvetleniil
a munkaasztalra helyezhetd.

A kamras csomagologép
teljesitOképessége ikerkamra vagy
szallitészalag (184. abra)
alkalmazdsdval novelhetd. Az
ikerkamras gép két kamrajat egy
fedél zarja. A karos szerkezettel
mozgathaté fedél valtakozva hol
az egyik, hol a maésik kamra
peremére illeszkedik. Mikozben
az egyik kamraban a vakuumozas
és zaras folyik, addig a masik
kamraba behelyezheté a zacsko.
fgy csak a fedélmozgatds ideje
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184. abra. Ikerkamras (a) és kamras-szalagos (b)
csomagolégép, 1. fedél, 2. vakuumszivatty,
3. kamra

185. dbra. A mélyhtizdsos csomagologép mitkodési vazlata, 1. als6 folia, 2. talcaformazd, 3.
toltd, 4. felso folia, 5. védogaz, 6. szétvalasztas
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ndveli a miiveleti id6t.

A Multivac A 300/63 tipustt kétkamras csomagoloégép mindkét kamrajihoz
kiilon fedél csatlakozik. A kamra és a fed¢l fiiggdlegesen is elhelyezhetd. A

nyitott gépbe gérgésoron Juttathat6 be a nagyméretii zacsko, illetve f6liazsék.

A kamrés-szalagos csomagolégépen szallitoszala

zacskot €s a szalag hordja el a zart
csomagot. A kamra kozépen a szalag alatt
helyezkedik el. A fedé] felette fiigg6leges
irdnyban mozog: nyitaskor emelkedik,
zaraskor lesiillyed. A hegesztészal a szalag
vazaba van beépitve.

A Kkettés  fbligs vagy mélyhizdsos
csomagologép miiveletei (185, abra):

- az alsé foliatekercsrsl a gépre futo
foliabol tdlcar formalnak;

- az alsé foliat vonszolé szerkezet Iéptetd
mozgassal a talcat a 1olt6 munkahelyre
viszi. A csomagolandé termék kézzel vagy
géppel t6lthetd;

- a toltdtt talcara a felsé tekercsrdl a

~ feddfoliat vezetik;
- a feddfolia alol kiszivjsk a levegét és igény szerint védbgazt vezetnek a
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186. 4bra. F ormazdszerszam, 1. folia,

2. forma, 3. fiitszal, 4. vakuum,

5. stiritett levegé be-, kilépése, 6. talca

csomagba. Ezutén hegesztéssel zéarjak a kettds folia peremét;

- a kettés folidval
egybefliggd csomagokat
szétvdlasztigk. Ha a
csomagok egy sorban
késziilnek  (mint az
abran), akkor kereszr-
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vagdsra keriil sor. Tébb Ea

parhuzamos sorban el6-
allitott csomagok hosz-

szvdgdssal valaszthatok
szét. Hosszvagaskor a
folia pereme - a foliaszél
- nem Kkeriil a csomagra.
A fdliaszalagot vakuum
segitségével szivjak el;

187. dbra. A talcat zar6 szerszam vakuumozasa és védégaz
bevezetése, 1. talca, 2. fedéfolia,
3. vékuum-szelep, 4. szivé-nyomofej

- a szétvalasztott csomagokat szalag hordja ki a csomagologépbdl.

A [léptetd mozgds mechanikus (pl. maltai kereszt) vagy elektronikus hajtémi
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g viszi a kamraba a toltott




segitségével valosithatdé meg.
Vonszolaskor a folia peremét
rugoés csipeszek fogjak meg.

Az als6 folia formajat, a talcat
SJormadzoszerszam alakitja ki (186.
abra). A szerszam alakjat a
foliamelegités, tovabba vakuum
vagy nyomas (illetve mindkettd
egyidejiileg) hatasara veszi fel. A
mélyhuzé fedélben elhelyezett
fiitészal lagyitia a foliat. A
véakuum hatdsara a lagy folia a
szerszam feliiletére simul. A
stritett levegovel vagy
nyomoszerszammal kifejtett
nyomds noveli a formazashoz
sziikséges erOhatést.
Nyomészerszamot vastag és mély
talca formazasakor hasznélnak.

188. dbra. Hegeszt6szerszam (1), hosszvigé
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korkés (2), keresztvagé lapkés (3)
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189. dbra. Tiromat CS 430 L tipusu kettds f6lids csomagologép, 1. alsé folia, 2. a formazott
talcak, 3. fedofolia, 4. kihordo szalag
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